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Schweidleistung

Diese MI G/MAG - Kompakt-SchweiBanlage ist eine Hochleistungsanlage zum
VVerschweifRen von unlegierten und niedrig legierten Stahlen unter dem Schutz-
gas CQ, oder Mischgasen und bei geringer Brennerbelastung auch fur LLeicht-
metalle und Edelstdhle unter dem Schutzgas Argon. Sie ist mit einem Drahtan-
triebsaggregat DV 1.1, einem Drahtspulenhaiter DH 1. 1 und einem Steuersatz
MIG 8 ausger(Ustet, '

Schweilstrom-Einstelibereich

Innerhalb des Schweiflstrom-Einstellbereiches von 70 Amp. bei 17 VVolt
bis 450 Amp. bei 37 VVolt

lassen sich mit Hilfe des Stufenschalters die SchweiRstromwerte in 18 Stufen
feinstufig einstellen. Die zuldssige

DauerschweiBstromstidrke betragt bei 100 % ED 350 Amp., die
HoéchstschwelRstromstarke betragt bel 80 % ED 400 Amp.,

Drahtvorschubautomatik

Die MIG/MAG - Kompaktaniage CGW 402 hat eine Dr ahtvorschubautomatik, die
selbsttdtig zu der eingestellten elektrischen L.eistung die richtige Drahtvorschub-
geschwindigkeit wdhlit, {n eine Programmsteckbuchsenleiste an der Bedienungs-
tafel werden jeweils die flir den gewahlten Drahtdurchmesser, den Zusatzwerk-
stoff und das Schutzgas passenden Programmstecker eingesteckt, z. B,

fir Mischgas bei 0,8 / 1,0 / 1,2 mm Draht § oder

fur CO_ 0,8/ 1,0/ 1,2 mm Draht g oder

fur Argon 1,0 / 1,2 mm Draht 8.

Schweiflen ohne Drahtvorschubautomatik

Wenn die Schutzgas-SchweiBanlage ohne Dr ahtvorschubautomatik betrieben
werden soll, wird in die Programmsteckleiste ein Programmstecker fur stufen-
lose Drahtvorschubwahl eingesteckt. An dem stufenlosen Drahtvorschubeinsteller,
der auf Wunsch in die Mitte der Bedienungstafel eingebaut ist, kann die Drahtvor-
schubgeschwindigkeit im Bereich von 1 bis 18 Meter pro Minute individuell gewahit
werden,

Aufstellung

Die Kompaktanliage ist so aufzustelien, daf der Kihllufteintritt an der Bedienungs-
seite und der Kiuhlluftaustritt durch die Ric kseite der Stromquelie nicht be-
hindert wird, Die Umgebungstemperatur soll 400 C nicht Uberschreiten. Bei
héherer Umgebungstemperatur verringert sich die zuldssige Einschaltdauer oder
die zulassige Schweiflstromstiarke,

W asserrickkihlung

Die Schutzgasanlage CGW 402 ist mit einer Wasserrlckkihieinrichtung ausge-
stattet, die in einem geschlossenen Kreislauf fir die intensive Kidhlung des
Schutzgas-Schweiflbrenners sorgt; siehe Bedienungsanlieitung 1-1093. 9!'b'",
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Netzanschiuf

Der NetzanschluB darf nur unter Verantwortung eines vom zustandigen Elektrizi-
tats-Versorgungsunternehmen zugelassenen Elektro-installateurs vorgenommen
werden und mufl den gultigen Bestimmungen VDE 0100 entsprechen.

Die NetzanschluBkiemmen sind hinter der linken Seitenwand (von vorne gesehen)
angebracht, Der Schweifgleichrichter ist fir den Anschluf3 an Drehstromnetze mit
der auf dem [_eistungsschild angegebenen Spannung bei der angegebenen Frequenz
gebaut. Vor dem Anschluf3 ist zu prifen, ob die vorhandene Netzspannung mit der
angegebenen Spannung und Frequenz Ubereinstimmt, Die neben den Netzanschluf-
klemmen des Schweilgleichrichters angegebenen Skizzen zeigen die Anschlufibilder
bei Anlagen fur verschiedene Netzspannungen, Die Verbindungsbricken am An-
passungstransformator missen bei Aniagen flr verschiedene Spannungen dem
Schaltbild der vorhandenen Netzspannung entsprechen.

Zweckmafigerweise verbindet man die festverlegte Netzzuleitung mit dem Netzan-
schluBklemmbrett des Schweiflgleichrichters durch eine bewegliche Anschlufleitunc
und eine abschaltbare Steckvorrichtung, In die Netzzuleitung missen 3 Sicherunger
oder entsprechende Uberstromschutzschalter eingebaut werden., 3 Leiter der An-
schiluBleitung sind fur die Zufihrung "R" "Sit und "T!" des Drehstromnetzes an die
mit "RY 15N ynd "TH bezeichneten Anschiufkiemmen bestimmt, Fur die Erdung,
Nullung oder Schutzschalitung des SchweiRgieichrichters soll der 4. l_eiter ver-
wendet werden, der an die mit ”—J___—” bezeichneten Anschlulklemme gelegt wird.
Alle Anschlisse und ihre Zugentlastung sind sorgfiltig herzustellen, Danach ist
die Seitenwand wieder zu schlielen.

Zuleitungsquerschnitt Netzsicherungen (trige)
2 -
¥ 220V 4 x 10 mm,, Cu. * 220V : 63 Amp.
380V 4x 4 mm2 Cu, 380 V : 35 Amp.
¥ 440\ 4 x 4 mm_ Cu. * 440 \/ : 35 Amp.

2 *

¥ 500V 4 x 4 mm Cu. 500 V : 35 Amp.

#®

Sonderspannung nur auf besonderen Wunsch,

Werkstickanschiuf3

In die Bedienungsseite der Stromqguelle sind 2 Steckbuchsen fir Schweifleltungs-—
stecker K 70 eingebaut. Der Anschluflstecker fir Werkstlckleitung wi rd, von
vorne gesehen, in die linke Steckbuchse eingesteckt, wenn ohne Zusatzdrossel
geschwei 3t werden sol!l (kalter [Lichtbogen). Er wird in die rechte Steckbuchse ein
gesteckt, wenn mit Zusatzdrossel (heifler Lichtbogen) geschweif3t werden soll.

Steuersi cherungen

in die Trennwand (hinter der linken Sei tenwana)sind diefur den sicheren Betrieb der
Anlage notwendigen Steuersicherungen eingebaut, Es sind:

3 Steuersicherungen E 16; 6 Amp. (trdge) fur alle Steuer- und Kihlkreise

1 Motorschutzautomat 1, 0 Amp. fir den Ventilator,

1 Uberstromautomat 8 Amp. fir die 42 V - Steuerkreise.

839/1.15. 774
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Hinweise zuflnbetriebnahme

Die an das Netz angeschlossene SchweifBanlage ist jederzeit betriebsbereit und
wird mit dem Netzschalter (linke Bedienungsseite) eingeschaltet. Die Einstellung
der Betriebsspannung am Schweiflstromkreis und damit der elektrischen L.eistung
erfolgt mit Hilfe des Feinstufenschalters (18 Stufen, in der rechten Bedienungs-
seite).

Ein Strommesser und Spannungsmesser (auf Wunsch) in der linken Bedienungs-
seite zeigen die elektrischen Werte am Ausgangsstromkreis. Schweistrom und
Schutzgas werden vom Steuersatz MIG 8 aus gesteuert (siehe Bedienungsan-
leitung 1-1201. 9).

W artung

Die M| G/MAG—Kompakt—SchweiBanlage verlangt keine besondere P flege und
Wartung, Aufler dem VVentilator mit wartungsarmen Speziallagern sind keine
rotierenden Bauteile eingebaut, Die LLagerstellen des Ventilators sollen nach
ca. 15.000 Betriebsstunden geschmiert werden, Dafir wird wasserbestandiges
FFett der Type Calypsol L. 119 empfohlen.

Fur den verschileiflarmen Betrieb des Drahtvorschubaggregates ist es wichtig,
daB die nach Abnehmen der Drahttransportrolien zugdnglichen Z ahnrader ge-
legentlich (bei Dauerbetrieb z. B. alle 6 Monate) nachgefettet werden. Hierfur
eignet sich besonders gut das Schmiermittel Molykote Paste G in Sprihdosen,

Wenn die Kompakt—- Schweiflanlage in auBBerordentlich staubiger Umgebung be-
trieben wird, ist eine halbjdhriiche Reinigung der Einbauteile (z. B. durch Aus-
blasen mit PreBiuft) zu empfehlen,
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Allgemeines

Mit Hilfe des Drahtvorschubes soll die Dr ahtelektrode von der Drahtspule abge-
zogen und durch das Schilauchpaket sowie den Brenner der Schweif3stelle zuge-
fuhrt werden,

Motor

Ein Gleichstrom - Getriebemotor mit angebautem verschleiRarmen Getriebe treibt
das Aggregat. Der Motor hat viele Komutatorlamellen und gewdhrleistet auch bei
niedrigen Drehzahlen einen gleichmaigen Lauf. Die gewilnschte Drehzah! wird
mit Hilfe eines Stelltransformators oder der Drahtvorschubautomatik gewéahlt,

Antriebsrollen

Zur Ubertragung des Schubes auf die Drahtelektrode werden 4 Antriebsrollen mit
L.angsrillen verwendet, Diese sind paarweise in eine Schnellspanneinrichtung
eingesetzt und sollen so eingestelit werden, dafl alle Rollen gleichmafig driicken

und ohne verformen der Drahtelektrode einen ausreichenden Schub Ubertragen,

In die Laufflachen der Antriebsrollen sind jeweils 2 verschiedene keilformige, fur
Aluminium- oder Fulldraht runde Nuten eingefrast., Sie dienen der Drahtfihrung
und SchubUber‘tr‘aguhg. Stérungen im Drahtschub werden vermieden, wenn alle

4 Antriebsrollen mit der zum Drahtelektrodendurchmesser passenden Nute ver-
wendet werden und die Rollen so eingebaut sind, dafl von den 2 verschiedenen
Nutern nur die mit der richtigen Tiefe den Draht treibt, Zur besseren Unterschei-
dung sind Kennfarben auf die Seitenflichen der Rolien angebracht, die bei richti-
ger Montage von auf3en sichtbar sind,

Standard - Antriebsrolle Dickdraht — Antriebsrolle
Kennfarbe grin fur Dréahte 0,6 - 0, 9mm@ Kennfarbe grau fir Drahte 1,6 - 2, 0 mmf
Kennfarbe rot fir Drahie 1,0 - 1, 2mm@ Kennfarbe orange firDrahte 2, 4-3, 2 mm§

Rundnut - Antriebsrolien (DUnndraht)

Kennfarbe blau fir Aluminium- bzw, Fulldrihte 1,0 mm @
Kennfarbe rot fir Aluminium-bzw, Fulldrahte 1,2 mi

Rundnut - Antriebsrollen (Dickdraht)

Kennfarbe grau fur Aluminium- bzw, FUilldrédhte 1,6 - 2 4 mm @
Kennfarbe organge fur Aluminium- bzw. Fulldrahte 2,4 - 3,2 mm g

DrahtfGhrung

Eine Drahtfihrung sorgt fur den storungsfreien Einlauf der Drahtelektrode in das
Antriebsaggregat und eine Zwischenfihrung leitet den Draht zwischen den vorde-
ren und hinteren Antriebsrollen, Draht- und Zwischenfihrungen haben Kennfarben.
Fur Drahtelektroden von 0,6 - 1,2 mm p (Kennfarbe rot) und

von 1,6 - 3,2 mm @ (Kennfarbe orange).
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Einstelien des Anprefldruckes

Je ein Antriebsrollenpaar wird von einer Spannvorrichtung zusammengedrickt,
Diese Spannvorrichtung besteht aus einem Exzenter mit Hebelgriff, der beim
Wechseln der Drahtrolie ein Schnellspannen ermdglicht, Zusatzlich ist an der
Spannvorrichtung eine Randelmutter zur Vorwahl des Anprefdruckes. Durch
Rechtsdrehen bei Druckerhshung oder Linksdrehen bei Druckminderung wird
der gewunschte Druck eingestellt,

Der Rolldruck ist richtig eingestellt, wenn man bei laufendem Antrieb die
Drahteiektrode am Brenner noch festhaiten kann, solange jewells nur ein
Rollenpaar drickt. Bel der Einstellung wird man deshalb erst das erste
Rollenpaar spannen {(das zweite Rollenpaar ist entspannt) und den Drahtschub
kontrollieren, Dann wird man umgekehrt verfahren, d. h, das zweite Rollenpaar
spannen, wahrend das erste entspannt ist,

EinfiUhren des Dr ahtes in den Antrieb

Die Antriebsrollen sind so auf die Welle aufgesetzt, daf sie 0,5 bis 1,0 mm
Seitenspiel haben, Beim Einfuhren soll die Drahtelektrode durch die Draht-
fuhrung und die Nute der hinteren unteren Rolle in die Zwischenflihrung ge-
schoben werden, Danach wird die hintere obere Rolle durch die Spannvorrichtung
auf den Draht gebracht. Dabei muf3 diese Rolle so auf ihre Antriebswelle
verschoben werden, dafl der Draht in der vorgesehenen Nute tiegt,

Der auf geringe Geschwindigkeit eingestelite Drantvorschub wird mit Hilfe des
Tastschalters, in Bewegung gesetzt und schiebt den Draht durch die Zwischen-
fihrung und die Nute der vorderen unteren Antriebsroile in die Einlaufdise., Die
vordere obere Rolie wird auf den Draht gebracht und beim Spannen so einge-
stellt, daf3 der Draht in der vorgesehenen Nute liegt,
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Der Drahtspulenhalter DH 1 kann sowohl| Dornspulen {(VVollwandspulen) mit ca,
300 mm AuBendurchmesser, als auch Haspelspulen (Randspulen) mit ca. 400 mm
Auflendurchmesser aufmmehmen, Die Haspelspuien werden zwischen zwei Spulen-
trdger HT 1-.getegt und wie Dornspulen auf den Spulenhalter aufgesetzt,

Auflegen der Drahtspulen

Nach L.dsen des Sterngriffes sind die Dornspulen bzw, die Haspelspulen mit dem
Spulentrdger so auf den Spulenhalter aufzusetzen, dafl die Nocken in den entsprech
enden L.8chern zu liegen kommen. Mit Hilfe des Sterngriffes werden die Spulen
auf den Spulenhalter gehalten,

Der Drahtspulenhalter ist im Gehduse isoliert eingebaut. Es muf3 dafur gesorgt
wer den, dafi an keiner Stelle eine elektrisch leitende VVerbindung zwischen dem

Dr ahtspulenhalter mit der Drahtspule und dem Gehaduse entsteht.

Einstellen der Bremswirkung

Der Drahtspulenhalter ist mit einer Bremsvorrichtung versehen, die ein Abrollen
des Drahtes nach Stillstand des Drahtvorschubmotors weitgehend verhindern soll.
Die Bremswirkung lafit sich feinfUhlig auch bei aufgespannter Drahtspule mit einem
Sechskant ~ Stiftschlissel einstellen. Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die
Bremswirkung erhoht. Dreht man den Sechskant - StiftschliUssel entgegen dem
Ulhrzeigersinn, so verringert sich die Bremswirkung,

Die glnstigste Bremswirkung hat man eingestellt, wenn nach Ausschalten des
. . . o .
Drahtantriebmotors die Drahtspule sich nur noch um ca. 20 ~ weiterdreht,
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W asserriickkihler anleitung . -

In die Kompakt-Schweiflanlage ist ein Wasserrlckklhler eingebaut. Er =
besteht aus Grofloberflachen-Rippenrohrkihier, Hochdruckkreiselpumpe, Ventila-
tor und Wasserdruckwachter. Diese Bauteile sind zu einem‘geschlossenen Wasser -
kreislauf vereinigt, der dem Schweifbrenner das Kihlwasser zur Verfligung

stellt und das im Brenner und Schlauchpaket erwédrmte Wasser wieder abkihlt.

Kihlwasserfuliung

Der Wasserkreisiauf hat 2 | Wasserinhait. In den Wassereinfullstutzen soll che-
misch reines und sauberes, moglichst destilliertes Wasser eingeflllt werden. Da
das Wasser in einem geschlossenen Kihlkreistauf verwendet wird, genlgt eine
einmalige Fullung. Ein Nachfdllen ist erforderltich, wenn durch Brennerwechsel
oder schadhafter Brennerieitungen gréfBere Wassermengen ausgetreten sind. Ein
schédlicher Uberdruck wird durch ein Uberdruckventil vermieden. Beim Anspre-

chen des Ventiles wird das Uberschlissige Wasser aus einem Schiauch unterhalb
der.Stromquelle austreten.

Umwa I'z-pumpe

Die eingebaute Kreiselpumpe fordert das Wasser zum Brenner. Die Forderlei-
stung betragt bei einem Gegendruck von

35 m Wassersédule = 2 |/min. 25 m Wassersaule = 7, 5 | /min.

30 m Wasserséule = 5 |/min. 20 m Wassersédule = 10 |/min.

Der Gegendruck richtet sich nach Schiauch- und Brennerausfihrung. Bei Ublichen
Brennernwirder die 30m Wassersdulenicht iiberschreiten, DieKreiselpumpe wird

durch einen 380 V-Drehstrommotor angetrieben. Ein Schitz mit Motorschutzrelais,
das im Schaltraum der Stromquelle untergebracht ist, schaltet und schiitzt diesen

Motor. Das Schutzrelais ist auf 0,3 Amp. eingestellt und sorgt bei Uberbelastung

oder 2-Phasenlauf fur sicheres Ausschalten der Antage.

Bei falscher Drehrichtung der Umwalzpumpe fordert die Pumpe kein Wasser und
der eingebaute Wasserdruckkontroller verhindert das Einschalten der Anlage.

Die richtige Drehrichtung kann in einem solchen Falle durch Vertauschen zweier
Anschllsse am Netzanschlu-Klemmbrett, z.B. "R" und "S' hergestellt werden.

y -

Dabei mufl die Stromqguelile vom Netz getrennt sein.

Wasserdruckwichter

Ein Wasserdruckwédchter im AnschluBraum des SchweilRbrenners kontroliiert den
Wasserkreislauf. Bei Ausfall oder falscher Drehrichtung der Pumpe beeinfluf3t .

|
der Druckwdédchter das Schutzgas-Steuergerédt und sorgt dafur, daf kein Schweif3- |

strom flieBen kann. Bei faischer Drehrichtung des Pumpenmotors sind 2 Anschlls—
se der Netzzuleitung der Anlage, z.B. "R!" und "S!Y miteinander zu vertauschen. -

Frostschutz

Die Anlage arbeitet mit Kihlwasser, das bei Temperaturen unter 0°C gefrieren
wirde. Wird die Anlage bei niedrigen Temperaturen betrieben, so ist dem Kihi-
wasser ein Frostschutzmittel beizugeben, Dieses soll mdglichst keine Riuckstande
im Brenner ablagert.

L.agert die Anlage béi tiefen Temperaturen, so soll das Kihlwasser aus dem Kuh-
ler entfernt werden. Dazu pumpt man das Wasser durch den Brenner, offnet den
Brenneranschluf3 und 138t das Kihiwasser abflieBen. Man kann aber auch die Ruck-
wand des Gerdtes abschrauben und den Wasseranschluf3 unterhalb des Kuhlers
offnen (Schilisselweite T7mm).
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Der Schutzgas - Steuersatz MIG 8 fuhrt beim Metall - SchutzgasschweiBen die

Steuervorgange im Schwel fistrom-, Drahtvorschub- und Gaskreis durch. Er hat
einen Betriebsartwahlischalter 9 — 5013. 4 und eine steckbare Relaisplatte
1 - 7053.2"a",

Betriebsartwahlschalter (Bedienungsplatte links)

Folgende Betriebsarten lassen sich einstellen:

Heftschwei Ben Beim Dricken des Brennertasters strémt sofort Gas; Drahtvor-
Schaltstellung schubmotor und Schweilstrom werden eingeschaltet, Nach L os-
— (= (L — (= lassen des Brennertasters werden Drahtvorschub und Gas sofort,

. der Schweiflstrom nach Ablauf der Nachbrennzeit ausgeschaltet,

Nahtschweiflen Beim Dricken des Brennertasters stromt sofort Gas, Drahtvor-
Schaltstelliung schubmotor und Schweiflstrom werden eingeschaltet und bleiben
in Betrieb, wenn der Brennertaster losgelassen wird, Am Ende
des Schweiflvorganges wird durch nochmaliges Dricken des
Brenner tasters der Drahtvorschub sofort, Schweif3strom und Gas
nach Ablauf der Nachbrennzeit ausgeschaltet,

— OO —

Einsteller fur den Drahtrickbrand %%%
\

in die Aniage ist ein Einsteller fur den Drahtrickbrand eingebaut, Damit wahit

man die Zeit, die der Schweiflstrom langer als der Drahtvorschubmotor eingeschal-
tet bleibt, Der durch den Nachlauf des abgebremsten Drahtvorschubmotors noch
vorgeschobene Draht wird abgebrannt und ein Festkieben des Drahtes im Schwei3-
bad vermieden,

Werksseitig ist ein mittlerer Wert eingestellt, bei dem der Draht nicht an der
Stromdise des Brenners und nicht im Schweiflbad festbrennt, Will man den
Schweif3draht am Ende des Schweiflvorganges weniger aus der Stromdise heraus-
stehen lassen, somufl man mit einem Schraubenzieher -nach Ldsen der Konter-
mutter— den Einsteller nach rechts drehen., Will man am Ende des Schwei3vor-
gangs den Draht weiter aus der Stromdise herausstehen lassen, so ist der Ein-
steller nach links zu drehen.
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Das Schlauchpaket des Schweiflbrenners ist wie folgt anzuschlieflen :

1. Der Steuerleitungsstecker Waren — Nr, 9 — 5998, 4 wird in die unter dem
Gehdusedeckel eingebaute 3 - pol, Steuersteckdose/ Kupp lungsdose
eingesteckt (die Steuerleitung des Brennertasters sind mit den Anschllissen

1 und 2 verbunden).

2. Der Gasschlauch wird mit Hilfe der Uberwurfmutter (Schlisselweite 17 mm)
auf den GasanschluBnippel geschraubt,

3., Die SchweiRleitung wird gemeinsam mit dem Drahtfihrungsschlauch auf das
BrenneranschluRstlick des Drahtvorschubaggregates DV 1. 1 geschraubt
{Schlusselweite 19 mm), Dabei wird zur Befestigung der DrahtfUhrungs-
spirale eine Spannhllse eingesetzt und zur Dr ahtfihrung eine Einlaufdise

auf das Brenneranschluf3stick geschraubt,

4, Die Schweifdleitung wird bei wassergekihliten Brennern gemeinsam mit
der Wasserzufuhr (blau) zum Brenner gefihrt, Sie ist an den unteren,
im . Winkel neben dem Drahtvorschub montierten Wasseranschiuf-

nippel anzuschlieBen (Schlisselweite 19 mm).

5. Spannhllse
In das Br enneranschiuflstick ist die flir den gewahiten Durchmesser der
Drahtfuhrungsspirale oder des Teflon - FUhrungsrohres passende Spann-
hilse einzusetzen. Nach Einschieben der Spirale oder des Rohres wird
die Spannhilse mit der Uberwurfmutter des Brenneranschlusses festge-
spannt, Sie hadlt die Drahtflihrungsspirale bzw. das Teflon - Rohr im
BrenneranschluBstlck,

Die Spannhllisen sind wie folgt gekennzeichnet :

Drahtelektrod. @ Werkstoff| Drahtfihrung Kennfarbe der Spannhilse
0,6 - 0,9 mm Stahi Stahlispirale 3,4 mm @ | grin
1,0 - 1,6 mm Stahl Stahlspirale 4,5 mm § | grau
2,4 - 3,2 mm Stahl keine orange
1,2 - 2,4 mm Leichtmetall Teflonrohr 5,0 mm @ | gelb
3,2 mm Leichtmetall keine orange

6. Einlaufdise

Entsprechend dem gewahlten Drahtdurchmesser ist in das Brenneranschluf3-
‘stlick eine Einlaufdise einzusetzen (Schilsselweite 13 mm), die den Draht
nach Verlassen der vorderen Antriebsrollen aufmimmt und weiterfiihrt, Dazu
sind die vorderen Antriebsrolien des Drahtvorschubaggregates abzunehmen.
Das in den Leichtmetallblock eingeschraubte Brenneranschlufistiick ist auf
den richtigen Abstand zu den Drahtantriebsrollen einzustelien (Schlissel-
weite 17 mm) und durch die 6 kt, — Mutter {Schlisselweite 22 mm) zu kontern,

Kennfarben der EinlaufdlUsen
Fur Drahtelektroden von 0,6 - 0,9 mm g (Kennfarbe grin),

_fir Drahtelektroden von 1,0 - 1,2 mm § (Kennfarbe rot),
fir Drahtelektroden von 1,6 - 2 /4 mm § (Kennfarbe gelb),
fir Drahtelektroden von 3,2 mm P (Kennfarbe orange).
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DALEX-WERKE Bedienun'gs—_"_;":,
Niepenberg & Co, GmbH Gasversorgung MGV anleitung = 1
5248 Wissen (Sieg) S 1-1100.9 =77

Die Gasversorguncg MGV 2 sorgt fur Druckminderung und Einstellung des Gasdurch-
flusses bei der Versorgung von Schutzgas-Schweilanlagen aus Gasflaschen.

Sie besteht aus:

Flaschenanschlu3stick,

Druckmesser (0~300 kp/cm’ ),
DurchfluBmengeneinsteller,
DurchfluBmengenmesser 2 - 20 I/min.,

Staudise mit AnschiuBnippel flir die Gasleitungen und
Gabelschlissel (Schiliisselweite 30 mm).

Die Gasversorgungseinrichtung wird an den AnschluBkopf der Gasflasche ange-
schraubt. Dazu dient eine Uberwurfmutter mit Schllisselweite 30 mm und ein
am AnschluBkopf der Gasversorgungseinrichtung liegender Dichtring.

{/ f‘x Der Verbindungsschlauch der SchutzgasschweiBanlage wird mit Hilfe einer Uber-
"}5;3 wurfmutter (Schlisselweite 17 mm) befestigt. Nach Anschluf3 der Anlage wird

— das Flaschenventil gedffnet, das Absperrventil des Druckminderers gedffnet und
mit dem DurchfluBmengeneinstelier die gewlnschte Durchfiufmenge gewahlt, Da-
bei mufl die Gasversorgung der Schutzgas-Anlage eingeschaltet sein.

Die einzustellende Schutzgasmenge richtet sich nach der Schweiflbadgrofe, der
SchweiBnahtform und der Art des Schutzgases.

Als grobe Richtwerte mdgen die in der folgenden Tabelle angegebenen Grofien

gelten:

Draht-9 | Schutzgas . )
0,6 10 1/min.

0,8 10 1/min.

1,0 12 1/min.

CGasflaschen
Schutzgase werden i.a. in kompremiertem Zustand in Flaschen angeliefert.

Die aebrauchlichsten Flaschengroéfen sind:

Gasart Druck Inhalt Gasmenge

Argon bzw. |200 atu 50 | 10 m°

e | Mischgase | 200 ati 16 | 2 mo
3
co,, 50 ati 30 kg 15m

50 atl 20 kg 10 m°

50 atii 10 kg 5 m>

50 ati] 8 kg 4 m°

Das Schutzgas befindet sich in flissigem Zustand in der Gasflasche. Nach Offnen
des Gasventiles geht ein Teil des Flissiggases in den gasférmigen Zustand Uber.
Dabei entspannt es sich und kihlt den Druckminderer. Bei viel zu groBer Gas-
entnahme kann die Abklhlung so heftig sein, daf sich Eispartikel im Druckmin-
derer bilden und die Durchgdnge verstopfen. Der Schweillvorgang ist solange
zu unterbrechen blS der Druckminderer wieder aufgetaut ist.

839/1 5 170




DALEX-WERKE E inbauanleitg

Drahtfiihrungsspirale far
i H 1 - 0016, 9tan
Niepenberg & Co. G-mb MIG/MAG SchweiBbrenner
5248 Wissen (Sieg)

Gasdise

Die Drahtflihrungsspirale soll dafir sorgen, daB
der Schweildraht gut geflihrt mit moglichst ge-
ringem Reibungswiderstand durch das Schiauchpa-
ket zur SchweiRstelle geleitet wird. Es ist deshalb
erforderlich, daB die DrahtfUhrungsspirale auf der
einen Seite bis zum Anschlag in die Einlaufdlise des
Drahtvorschubgerates und auf der anderen Seite
bis in die StromdlUse des Schwelilbrenners geflhrt
wird,

Die Abstinde zwischen diesen Anschlagpunkten sind
je nach L_age des Schlauchpaketes unterschiedlich
tang, Die Drahtfuhrungsspirale soll deshalb unter
Druck stehen, Um dieses zu erreichen ist beim Ein-
bau folgendes zu beachten.

Brenner

Die Spirale schiebt man von der Brennerseite so in
den Drahtforderschlauch des Schlauchpaketes, daf
das Ende in das Einlaufstick des Drahtantriebes
kommt und schraubt die Uberwurfmutter fest. Die
Uberwurfmutter klemmt dabei die Konus~Spann-
hilse um die DrahtfUhrungsspirale und befestigt
sie. Das Schlauchpaket wird dann ohne Windungen
und ohne Drall ausgestreckt. Dabei schaut das Ende
< der DrahtflUhrungsspirale aus dem Brennerkopf, der
von Gasdiuse, Stromdise und Dlisenstock befreit

Schlauch-

paket wurde, heraus.

Die richtige Linge der Drahtfiihrungsspirale erhilt
— man, wenn man die Spirale so abschneidet, dafl sie
ca. 10 mm bei 3 m-, 15 mm bei 4 — und 15 mm bei

r 5 m Schiauchpaketen aus dem Brennerteil heraus-

1 ' ragt.

Danach wird der Brenner dreimal um seine Langs-~
Uberwurfmutter achse nach rechts gedreht (Von vorne auf den Bren-
ner gesehen), Dabei verklrzt sich die Drahtfuhrung
spirale so weit, dal man den Dusenstock in den
Brenner einschrauben kann. Danach wird der Bren-
‘ner durch Aufschrauben von Strom- und Gasduse
wieder komplettiert und durch dreimaliges Links-
Spannhilse drehen um seine Lingsachse gerichtet,

DrahtfUhrungs-~
spirale

839/1.
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MaBblatt

MIG / MAG - Schutzgas - SchweiBanlage

Typ CGW 302 / 402 / Kompakt

DALEX-WERKE
Niepenberg & Co., GmbH
5248 Wissen (Sieg)
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830/1.15. 774

DALEX-WEREKE [MG /MAG - Schutzgas - SchweifBanlage

Technische

Niepenberg & Co., GmbH | Typ CGW 402 Komp aktanlage Daten

5248 Wissen (Sieg) | TYPCGW 402 / DV 8 W Universalanlage 1 - 4232.9

Schweif3strom

Einstellbereich 70A / 17V

18 Stufen 450 A/ 37V

DB 100 % ED 350 A / 29V

HSB 60 % ED 450 A / 37V

L eerlaufspannung 23 - 63V

Draht - ¢ 0,8 - 2,4 mm

Netzanschluf3

Dauerleistung - 22 KVA 22 KVA 22 KVA 22 K\VVA 22 KVA

Hochstleistung 29 kVA 29 KVA z2¢ KVA 29 KVA 29 KVA

Netzspannung *¥220 \V} 380 \V 415 \V} *A40 \V} *500 \V}

Dauerstrom 57 A 33 A 30 A 28 A 25 A

Hochststrom 76 A 44 A 40 A 38 A 33 A

Sicherungen {(tridge) 63 A 35 A 35 A 35 A 35 A

Anschluflleitung 4%x10 mm?2 4x4 mm2  4x4 mm?2  4x4 mm 2 4x4 mm?2

L eistungsfaktor cos.phi 0, 72 0, 72 0, 72 0, 72 0, 72

Abmessungen
CGW 402 / DV 8 W CGW 402
Universalaniage Komp aktanlage

Hohe 750 mm 750 mm

Breite 520 mm 520 mm

Tiefe 1130 mm 1130 mm

Gewicht ca. 175 kg 190 kg
Drahtvorschubgerat

Hohe 360 mm

Breite 230 mm

Tiefe 630 mm

Gewi cht Ca. 13 kg

Schutzart - 1P 21

Kuhlart - F

| solierstoff — Klasse : H

* Sonderspannung auf besondere Bestellung
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DALEX-WERKE
Niepenberg & Co, GmbH
5248 Wissen (Sieg)

MIG/MAG-Schutzgas-SchweiBanlage

Typ CGW 402 / CGL 402

Statische

Kennlinien
1-3213.9
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DALEX-WERKE DALEX - MIG-MAG Schutzgas- Schaltplan
Niepenberg & Co. GmbH

L0772

Ventilator m.Thermokontakt

ab Maschine Nr,

836/1.15. 774

Kompaktanlage 1~231 "
5248 Wissen (Sieg) | CGW 402 2315.9,b
l R ' S ' T ' —l al Netzschaltgr‘
1M a2 Stufenschalter
T LD m s
; , ’ steckdose
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_ o %l
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_ R K S
DALEX-WE = MIG / MAG - Schutzgasanlage Ersatzteilliste

780/2.5.771

Niepenbferg & Co. (?mbH Typ CGW 402 / Komp. 1 — B462.9
5248 Wissen (Sieg) Blatt 1 Blatter 2
Pos.| St Benennung Bemerkung Sach - Nr.
1 1 Gehauserahmen komplett 1-1682, 2
2
3 i Kreiselpumpe m. Motor 9-3138.4
odern 1 Pumpe 9-3137.4
4 i Klemme 9-2035. 4
5 1 Druckscheibe 1-1334,0
6 i Rollenhalteruntertet| 1-3123. 0
7 ] Druckfeder 9-3102. 4
8 1 Klemmstlicke 1-3124,0
9 ] Sicherungsscheibe 1-8510. 0
10 1 Buchse 9-7000. 4
11 i Abdeckhaube 16-0180.0
12 1 Buchsenleiste 25 - pol, 9-2064. 4
13 L Magnetventi | 9-3156.4
14 1 Wassermangelschalter 9-5974, 4
| 15
16
17
18 1 Seitenwand 12-0238, 0
19 1 Deckelblech 12-0236.0
20 1 Ruckwand 1-1605.2
21 1 Kette 9-3159. 4
22 1 Flaschenhalter, oben komptett 1-1626,2
23 1 Rippenrohrkiihler 9-3200. 4
24
25 .
26 1 Steckdose 3 - pol. 9-5TT17.4
27 1 Seitenwand 1- 834L6.0
28
29
30
31 1 Kontrollampe 5-6203. 4
32 1 Schalter 9-5073.4
33 1 Strommesser S5-6027.47a
34 1 Spannungsmesser S-b6U0Z5. 4
35 2 Schutzkappe 9-8032. 4
36 1 Ausschalter m, Folie 9-5234, 4
37 1 Schaltergriff 8 rot ~3046, 41mgn
38 i Stelltransformator - 9-6281.4
39 1 Drehknop f P42 /6 029-107G, 0
40 1 Abdeckhaube T6-0085, U
41 1 BuchsenTleiste Z5 - pol.” g-2064. 4
47
43
44 T Stutenschalter m, Folie 9=5307.4
45 1 Schaltergri ff 8 schwarz 9-3046. 4
6 2 Buchsentei| E 70 9-5071.4
7 2 Steckerteil K 70 9-5070. 4
48
49
50
] 1 Elaschenhglter, unten komplett | 1-1621. 2



EErsatztetliiste
1 - 8462.9

Blatt 2 Blatter 2

UDALEX-WEKKE
Niepenberg & Co. GmbH
5248 Wissen (Sieg)

MIG / MAG - Schutzgasanlage
Typ CGW 402 / Komp.

Pos. St. Benennung Bemerkung Sach - Nr.
52 2 Bockrolle 9-3136. 4
53
54 | 1 Zugentlastungsverschraubung PG 9 9-3074, 4
55 |1 Klemme 4/ 4 9-2021.4
56 |1 Schitz DIL 00 - 41 / 42 9-5980. 4
57 (1 Motorschutzrelais 0,68 - 1,2 A 9-5981. 4
58 |1 Relaisplatte Hiea. & 1=72053, 213!
59 |1 Steuertransformator 9-6411.4
60 |1 Schiitz DIL 2 v - 22/ 42 9-5978. 4
61 1 Transformatorkern 1-3273.2
62 |1 Thermokontakt 155°C 9-5957. 4
63 |1 Uberspannungsschutz DS 125 / 600 9-6285, 4
64 |1 Thermokontakt 115°cC 9-5958, 4
65 |1 Si - Einprefdiodensatz 9-6412. 4
66 |7 Lenkrolle 9-30572.4
67
68
69 |1 Zwischenblech 1-1683. 2
70 |1 Drahtvorschub DV 1.1 kompl.| m. Ersatzteilliste [1-8237, 9''fi

Ausf. m. Getriebemotor 9-3145. 4 angeflanscht nakh rechts
71 ] Unterlage 16-0177.0
72 1 Knickschutz tulle 9-3098.4
73 |1 Klemmplatte 9-8023.L
74
75 1 r ansformator 0-6264. 4
76 1 IV andring -8029.4
77 T [ Gfier -3190.4
78 i ransformatorspule | -3436,2
79 7 r ansformatorspule 11 -3437,2
80 . .
81 1 Uberstromausléser B A D_6286. 4
82 |3 D - Sicherungssockel = 16 9-6004. 4
83 3 D - Schraubkappe E 16 9-6003. 4
84 3 D-Schmelzeinsatz =16 /6T 9-6006. 4
85 3 D-Ring-P aBeinsatz E 16 /6 9-6303. 4
86
87
88
89 i Nebenwiderstand 9-6036. 4
90 1 Eisenkern 1=-3445, 2
91 2 Spule (Glattungsdrossel) 1-3454, 2
92 1 T rennwand 16-0240.0
93
94
95
96 1 AnschluBnippel 1-1455, 0
97 1  Anschiufnippel 1-1454,0
98 1 ISteckdose 3-pol. 9-5117. 4
99 1 Winkel 16-0238. 0
~ [Too |1 P otentiometer 2, 5 kOhm lin. 9-6300. 4
s [107
§ 102
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5248 Wissen (Sieg) Biatt 1 Blatter |
T 1
o551, Senennung Bemerkung 7excrwnUng_ N
1] 21 spaer I 1-1447 .0
e s RIUN |
3 z w—;?;_O_I'V‘-uHc_ - i_ 1320 1
i—[ 21 Druckieder - | 5-3117.4 :
E—fi ; Drucxkscheile - 1—13‘67.0
b2 2 Druckieder ! 5-3101. :
2 Solze- i 121371, 0 l
0 Sparrhulse,gron | 1-1342,0
bz, Sparrinilse,grau N 121346, 0
bzw., Spa-rhilse,orargs 11343, 0 l
oz .. Sparrtllse,geln 1—134/ 0 |
12 |1 Zvo scmeni *‘r‘u'"g rot ¢ 0, c-1 2 15,0 !
( LbZ\\" Zviiscreri_tru 3,0rage 6 1,€6-2, % - |3‘16 0 |
- Oruckrolienralier -3127.0
T i1 [ Drerfiaru girot po,e-1,2 1-1311.0
oz .. Drantfinru g,ora gc g 1,5-2 4 i-1312.0
R Drahtrotle (1 Satz ,gri-/ret | 0,¢-0,2/1 Q 1-1223.0
| pzw~. Draktrolie 0 Satz},s‘ au/'c-r_a’_'\gjre__-_} ,Su 2, =+ 3,2 1-1324,0 ;
~ bz... Dratrolle (1 Satzl,rct/olay 1,0-5,2/A104  1-13€4,0 |
ozw. Drertrolis (1 Satzi,ora-ge, grau;il, 5-2, 4{A|u 1-1362,0 “
21 2 Distarzbucse 1-1303.0 ‘!
2z | 2 Kegelgriff 9-3168.4 %
23 |1 Artriebsgenduse i-312¢.0 "
cao |4 Stfr“.r“ad i m=2,2=20 C-310Z,4
LT3 Massieder oy o8z INERART
SR Passrteder 7 Diin o Al x4x12 t
z ] altenledt 1-3211.0 '
o1 _ageru g 1-3125.0
2% Brenrerarschlulstiock 1-1357.0
50 |1 € kt.-Mutter R 3/ 1-132.,0 - %
15 1 Scheibe 1T ohas
57 o
SRR Gieichsiror-Getrieoerotor - - 9-3165.4
re |2 Korlescirster, 9—3203.L
3] Stirnrad i 53104, &
38 | 2 F assieder DinN 232 A Lyd a3
2 i Lagerbolzer 1-130z.C
27 1 Einlauidtse, grur 0,6 -0,¢ 1-1331.0 !
bz, Eirlaufdise,rotl 1,6-1,2 1-1352.0
bzw, Einlauidise,gelt 1,8 -2 4 1-1323.0 !
cz~. ZTitlaufdidse, orarge 3,2 1-1324.,C '
(2 Ritienkugellager c0C1.2 Z
£3 12 Welle 1-1301,0
7 Sicherusgsring,12 x | o DN 471
N Stir~rad ! o $-3103, 4
5€ |2 | Olsianzouchse i il 1-1302.0
S ) Artriess .elie 1 1-130C. 0
2
A i"% Réndelmutier 1" 7 19-3169.4
} ] | S—
Drart.oreschur OV 1.1 ohric Getr., Moter ‘—:;\Ov'!.Z
R |
{
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DALEX-WERKE
Niepenberg & Co, GmbH
5248 Wissen (Sieg)

Drahtspulenhalter DH 1.1

Ersatzteiliiste
u., Zeichnung

1 - 8339, g

|__l e I W - —— L
|
| | @
|_ _________ ——‘—’__:;;:‘_—’—'——® '
O}
T N RN &
‘
E;J_f_ _______________ L
— — = oo o= e 0 = ==
|
|
i
Pog. St} Benennung Bemerkung Best, -Nr,.
1|1 Klemmstick 1-3124.0
2| 1 | Druckfeder 5-3102. 4
3| 1 | Sicherungsscheibe 1-8510.0
4 | 2 | Buchse 9-7000, 4
511 Rollenhalter-Untertell 1-3123.0
6 | 2 | Haspelspulentriager (Nur bel bes, Bestellung f, 5-8011.4

CGW 302/402)
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DAL D K- WERKE N L Trse e
; Lusenorn s S [ e e
| Niiepenperg & Co, GmdH @ S AT e _ L iu,u ~Zg
D ioue Wicsen (Sieq) o T/MAsmschuzzes-son et 1 - 8348, 0
oenE e se ST Typ CC L30T (Brennar MW 450)
I
T
S
N
/'/—\
(22 )
| -
‘, {35 ;
| ~
PN ]
11277
!
%
Fos Benennung T, 3 2| ez, =F ﬁ
i | Zubehorkasten 5-3iC%, & i
z |
3| Spannhiilse (grin) Draht-¢ 0,6-0,5 | i-1345.0 %
: |
5| gEinlaufdise (grin) Draht-¢ 0,6-0,¢ | 1-1351.¢C
€| Zinlaufdise (geib) Draht-¢ 1,6-2,4 | 1-1383.0"ur bel bet, Sestell
71 Satz Drahtroilen {(grau, orange) " 1,68-2.- | 1271324, 0(dur b.bes.Bestelic]
8| Zwischenfihrung (orange) " 1,6-3,2 | 1-131€. O(dur b. bes, Bestellg}
9! Drahtfihrung {orange) u 1,.6-3,2 | i-1312.0"an n
10
11| Gasduse, zylindr, G- 1359, 4
12| Punktgasdise 9-1361. 4
13
14| Dlsenstock 0-1122. 4 ‘
15! Stromdise 0,8 9-11i8. 4 !
1€{ Stromduiuse i,0 8-1120, 4
17| Stromdise i, 2 S-1121.4
18| Stromdise 16 0-1136, 4 (D, b. Ees| Bestellg
15 i
- : "y - S
20| Drahtfihrungsspirale {Linge entspr. Sthiauchpakat) ¢ 4,
21 |
22! Doppel-Schraubenschliissel  8/13 DIN 895
23] Doppel-Schraubenschlussel 17/19 DIN 895
24 | i
e - T 1 P
25 6kt, -StuTttschilssel 3 DIN 811 - I
| 26| 6kt. -Stiftschliissel 5 DiINOoT I |
27| 6ki.-Stiftschliissel 6 B DIN 911 | |
28| Seitenschneider ]
129 | é |




DALEX-WERKE
Niepenberg & Co., GmbH
5248 Wissen (Sieg)

2Zubehdrkasten fur
MIG /MAG-Schutzgas-Schwel 8anlagen
CGW 302 und CGW 402 Brenner-Mw .45]

und

Ersatztel |l ste

~zelchnun

639/1.

=

®EE®EO

10

Pok Benennung Typ/Gr. |Best.-Nr,
1| Zubehérkasiten 9-3109.4
2| Einlaufdise, grin 0,6-0,9 |1-1351.0
3| Satz Drahtrollen {(grau-orange) 1,6-2, 4 1-1324, 0 {hur bei be¢s, Bestel
4
5| Gasdise 9-1457. 4
6 | Punktgasduise 9-1451.,4
7 | Spannhiilse, grin 0,6-0,9 | 1-1345.0
8 | Spannhiilse, grau 1,2-1,6 | 1-1346,0
9 .

10 | Stromdise 1,2 9-1446,4

11| Stromdiise 1,0 9-1445, 4

12 | stromdiise o, 8 9- 1444, 4

T3

14

15 [ Doppel-Schraubenschitssel 8x 13 DIN 895

16 | Doppel-Schnaubenschlissel 17x 19 DIN 895

17

18 | 6kt, -Stiftschlilsse! 3 DIN 911

19 | 6kt. ~Stiftschilissel 5 DIN 911

20 | 6kt. -Stiftschlissel 6 DIN 911

21

22| Seitenschneider
23

124

25

26

27




839/1.10. 277

DALEX-WERKE MIG/MAG - SchweiBbrenner Ersatzteilliste

Niepenberg & Co, GmbH MW 450/3 u. -zeichnung

5248 Wissen (Sieg) MW 450 / 4 1-8295.9
MW 450/5

Pod : Benennung Tvp/GréBe |Best, -Nr,
1 |Rohraggregat 9-1354, 4
2 |Isclierschlauch 9-1502.4
3 |Griffschale kpl.. S-1355. 4
4
5
6
7
8 [Drahtforderschiauch 3 m 9-1265, 4

bzw. Drahtférderschlauch 4 m 9-1266, 4
bzw, Drahtféorderschlauch 5 m 9-1267, 4

9

10 [Gasschlauch 3 m 9-1116, 4
bzw, Gasschlauch 4 m S5-1154. 4
bzw, Gasschlauch 5 m 9-1155, 4

11
12 |Uberzugsschlauch 3 m 9-1268, 4

bzw, Uberzugsschlauch 4 m S-1269, 4
bzw, Uberzugsschlauch 5 m 9-127C, 4

13 :

14| Stromkabel kpl, {(Wasservorlauf) 3 m 9-1282, 4
bzw, Stromkabel kpi, (Wasservoriauf) | 4 m 9-1283, 4
bzw, Stromkabel kpl, (Wasservoriauf) | 5 m 9-1284,4

5 .

16 | Wasserschlaych (Ricklauf) 3 m 9-1274. 4
bzw., Wasserschlauch (Ricklauf) 4 m 9-1275. 4
bzw. Wasserschlauch (Riicklauf) 5 m 9-1276. 4

. .

18| Steverleitung 2-adrig 3_m S5-1115. 4
bzw, Steuerleitung 2-adrig 4 m 9-1152. 4
bzw, Steuerleitung 2-adrig 5 m 9-1153. 4

19| Kupplungsstecker 3-pol. $-5998. 4
20
21 |Haltering 9-1358, 4




838/1.10. 277

DALEX-WERKE
Niepenberg & Co. GmbH

MIG/MAG - Schweifibrenner

Zubehorliste

. : MW 450/3 1-8296, 9
5248 Wissen (Sieg) MW 450/4 )
MW 450/5
Kon., Punktgasdlse

@) Benennung Tvp/GriRe |Best, —=Nr,

1 [FUhrungsspiralen und Teflonrohre wahlweise
Spirale 0,6-0,9 mm / 3,5 AuBen @ 3 m ig. 9-1114. 4
bzw, Spirale G,6-0,9 mm_/ 3,5 AuBen |4 m |q, 9-1146, 4
bzw, Spirale 0,6-0,9 mm / 3,5 AuBen @5 m lq, 9-1147,4
bzw. Spirale bis 1,6 mm / 4,5 AuBen @3 m lq. 9-1130. 4
bzw., Spirale bis 1.6 mm / 4.5 AuBen €4 m lq. 9-1148. 4
bzw. Spirale bis 1,6 mm / 4,5 AuBen g5 m lq. 9-1149.4
Rohr bis 1,6 mm / 4,8 AuBen ¢ 3m laq. 95-1131,4
bzw, Rohr bis 1,6 mm / 4.8 AuBen ¢ 4 m_lqg. 9-1150. 4
bzw, Rohr bis 1,6 mm / 4,8 AuBen ¢ 5m lqg. 9-1151, 4
bzw, Rohr bis 2.4 mm / 4,8 Aufien ¢ 3m_lg. 9-1285,4
bzw. Rohr bis 2.4 mm / 4.8 AuBBen %) 4 m lg. 9-1286, 4
bzw.Rohr bis 2,4 mm / 4,8 AuBen ¢ 5m lqg. 9-1287.4

2

3 -

4

5 [Dusenstock 9-1122. 4

6

7 |Stromduse 0,8 95-1119. 4
bzw., Stromduse 1.0 9-1120. 4
bzw. Stromdldse 1.2 95-1121. 4
bzw. Stromdise 1.6 9-1136. 4

8 .

9 |Gasduse, Zyvlindr, 9-1359. 4
bzw. Gasdise, Kon, 9-1360. 4
Punktgasdise 9-1361.4

10 '

11 |Spritzerschutzhilse 9-1362. 4
12

13

14 | Isolierring 9-1327. 4




DALEX-WERKE MIG /MAG -SchwelBbrenner Ersatztelliiste

Niepenberg & Co, GmbH MW 451/3 u, —zefchnung

5248 Wissen (Sieg) " MW 451/4 1-8361,9
MW 451/5

1

639/1,

Pos. Benennung Typ/GrdRe Best. -Nr,
1 | Brenmnerkdrper (bei Ausfihrung Taster| oben) .- 0-1431.4 .
bzw. Brennerkorper (bel Ausfihrung Tlaster unten)9-1479.4

2 ’ : .

3 |Griffschale {Ober—- und Unterteil komplett) | 9-1117.4

4 |Haltering 9-1127.4

5

6 |Drahtforderschlauch 3m 9-1432. 4
bzw. Drahtforderschiauch 4 m 09-1433. 4
bzw. Drahtforderschlauch 5m 9-1434.4

7

8 |Gasschlauch 3m o9-1116, 4
bzw. Gasschlauch 4m 9-1154. 4
bzw. Gasschlauch 5m 9-1155, 4

9

10 | Uberzugschiauch 3m 9-1129.4
bzw Uberzugsschlauch ' 4 m 9-1156. 4
bzw. Uberzugsschlauch ' 5m 9-1157. 4

11 ,

12 | Strom- Wasserkabel komplett . 3m 9-1438, 4
bzw. Strom —Wasserkabel komplett 4 m 9-1439, 4
bzw, Strom _wasserkabel komplett. . . 5m Q-1440, 4

13

14 | Wasserschlauch ; § | 3m 9-1274. 4
bzw. Wasserschlaudh . . 4 m 9- 1275 4
bzw. Wasserschlauch . B 5m S- 1276 4

5 ——

16 |Steuerleltung 2~adrig 3m 9-1115.4
bzw Steuerleitung 2-adrig 4 m 9-1152. 4
bzw Steuerleltung 2-adrig S5m 9-1153. 4

17 I

8 Kupplungsstecker 3—pol. 95998, 4

19 |Druckfeder 9-1454, 4

20 |Gegenfeder 9-1455, 4




Ersatz fUr 1 - 8362, 6

€38/1. 15.874

DALEX-WERKE MIG / MAG - Schwelfbrenner

Niepenberg & Co. GmbH MW 451 / 3 Zubehsriiste
5248 Wissen (Sieg) MW 451 / 4 1 - 8362, Olial
Mw 451 / 5

®

o

= [ B

:

0 Benennung Typ/GréBe | Sach - Nr,

1 | Fihrungsspiralen u. Teflonrohr wahlwelse
Spirale 0,6-1,0 mm/3,5 AuBen ¢ | 3 m lang 9-1114, 4
bzw. Spirale 0,6-1,0 mm/3, 5 AuBen g | 4 m lang 9-1146,4
bzw. Splrale 0,6-1,0 mm/3,5 AuBen § | 5 m lang 9-1147,4
bzw. Spirale bis 1,6 mm/4,5 AuRen § | 3 m lang 9-1130. 4
bzw., Spirale bis 1,6 mm/4 5 AuBen § | 4 m lang 9-1148,4
bzw. Spirale bis 1,6 mm/4, 5 AuBen @ | 5 m lang 9-1149, 4
Rohr bis 1,6 mm/4,8 AuBen @ 3 m tang 9-1131.4
bzw. Rohr bis 1,6 mm/4,8 AuBen § 4 m lang 9-1150. 4
bzw. Rohr bis 1,6 mm/4, 8 AuBen @ 5 m lang 9-1151. 4
bzw. Rohr bis 2, 4 mm/4, 8 AuBen § 3 m lang 9-1285, 4
bzw. Rohr bis 2, 4 mm/4,8 AuBen @ 4 m lang 9-1286. 4
bzw, Rohr bis 2.4 mm/4,8 AuBen § 5 m iang 9-1287. 4

2

3 | Stromduse 0,8 9-1444, 4
bzw, Stromdise 1,0 9-1445. 4
bzw, Stromdise 1,2 9-1446. 4
bzw. Stromdise 1,6 9-1447, 4

4

5

6

7 | Gasverteiler — Hilse 9-1562. 4

8

9 | Gasdise 9-1457.4
bzw, Punktgasdiise 9-1451. 4
Drahtreinlgungssadtze mit je 4 Fllzen 01492, 4
Ersatzfiize 9-1493. 4
Antihafimittel In Aerosoldosen Je 12 oz 9-1484_ 4




